FORMSTOFFMANAGEMENT

Steuerung fiir Chargenkiihler

cool_mix

Sandaufbereitung

@ Sandeinlauf (Sandfeuchte [%], Sandtemperatur [°C])
@ Sandauslauf (Sandfeuchte [%], Sandtemperatur [°C])

© Wasserzulauf [Liter]
@) Luftzufuhr /Geblise (Lufttemperatur [°C])
© Luftabfuhr (Lufttemperatur [°C])

Phase 1: staubarm kihlen
Phase 2: gussbezogen aufbereiten, mauken

Aufgabenstellung:

Bentonit

(2]

datec

Altsand

Der durch die Formanlage belastete Altsand soll nach dem Auspacken so schnell wie moglich gekiihlt und aufbereitet werden. Dabei soll Kiihlen, Dosieren
der Hilfsstoffe und Vermengen in einem Durchlaufkiihler mit Riihrwerkzeug realisiert werden. Die Dosierung der Hilfsstoffe wie Bentonit, GKB und Neusand

erfolgt gussbezogen.

Gleichzeitig staubfrei kiihlen und gussbezogen die Hilfsstoffe dosieren.

Ansatz:

Die Steuerung cool_mix peppt ihren Durchlauf-
kiihler auf. Der Durchlaufkiihler mit Riihrwerk-
zeug wird im Chargenbetrieb gefahren. Kiihlen
und zudosieren der Hilfsstoffe erfolgt sequentiell,
um das Staubaufkommen durch die Absaugung
fiir die Kiihlung gering zu halten. Dadurch werden
zwei Funktionen in einem Aggregat erfiillt. Der
Altsand wird so friih wie moglich behandelt und
die Verweilzeit im Altsandbunker wird optimal
verwendet.

il

‘datec

DBlatt03-2011/DB6.4

Losung:

Die Steuerung cool_mix organisiert diesen
intelligenten Ablauf. Der Durchlaufkihler wird
mit Funktionen des Mischers erganzt und erhalt
u.a. eine Wageeinrichtung, um chargenweise zu
arbeiten. Durch die sequentielle Abfolge von der
anfanglichen Kiihlung und der anschlieBenden
Bentonitzugabe kann — durch Abschalten der
Kiihlluft — die Absaugung des frisch dosierten
Bentonits verhindert werden. AnschlieBend kann
der frisch konditionierte Altsand im Bunker zum
Mauken verweilen und muss im Endmischer nur
noch auf die Sollfeuchte gebracht werden.

Die Dosierung der Hilfsstoffe erfolgt (iber das
Verfahren der Formstoffbilanzierung mit dem
Programmpaket Form_Reg. Dabei werden

die Informationen der Formanlage iiber das
Gussprogramm verarbeitet, um den thermischen
VerschleiB und die Verdiinnung durch den Kern-
sandzulauf auszugleichen.
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Vorteile:

1. Optimales Verarbeiten des Altsandes zur
VergleichmaBigung des Sandhaushaltes
2.Doppelnutzung des Kihlers fiir zwei Grund-

funktionen



